




D2) Si la válvula esta DESACTIVADA (esquema 1)  

sentirá que la “perilla B” ya casi no posee 

deslizamiento sobre el eje de latón. En ese caso, 

para activar la válvula de corte tire suavemente 

de la “perilla B”. 

D1) El regulador viene con la válvula de corte 

por alta presión de salida ACTIVADA (esquema 1) 

Si la válvula está ACTIVADA la “perilla B” posee 

un deslizamiento de 10 mm sobre el eje de latón.

E) Puesta en marcha del regulador: Con la válvula 

de corte por alta presión , mantenga ACTIVADA

presionada la y tire suavemente la  “perilla B” 

“perilla A” para poner en funcionamiento el regulador.

(Perilla B con 
deslizamiento 

sobre eje)

ACTIVADA

10mm

Eje de Latón

(Perilla B 
deslizamiento 

sobre eje
casi nulo)

DESACTIVADA

2mm

 Esquema 1

Sistemas de Seguridad del regulador:

� Corte por BAJA presión de salida con reposición manual

� Corte por ALTA presión de salida con reposición manual

� Corte por exceso de caudal

� Alivio por alta presión de salida con reposición automática

En caso de producirse un corte por cualquiera de las situaciones descriptas, verificar con un gasista matriculado la 
instalación y proceder a una nueva puesta en servicio, la que deberá realizarse de acuerdo con las instrucciones 
indicadas anteriormente.

I) Si no logra armar la válvula de corte, cierre la válvula de servicio, 

afloje las conexiones de entrada y de salida, y repita los pasos 

desde A. (Este procedimiento se realiza para descomprimir el 

regulador y la válvula de corte) 

J) Una vez que el regulador esté en marcha coloque nuevamente la “tapa C”.

G) Verifique que el Regulador esté funcionando.

F) Una vez que sienta el sonido característico de puesta en marcha, 

suelte inmediatamente la “perilla A” y luego de 10 seg. deje de 

presionar la “perilla B”. 

F*) En caso de planta de regulación, luego del sonido característico 

de puesta en marcha, abra MUY LENTAMENTE la válvula aguas 

abajo del regulador. (Recomendación 3)

H) Si el regulador no funciona, probablemente se haya disparado 

la válvula de corte por alta presión de salida (VSI), entonces repita 

nuevamente los pasos D, E, F, y G.

TIRAR

PRESIONAR
Perilla “B”

Perilla “A”
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